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Meéereni na kliknuti mysi.

TAK JEDNODUCHA JE KONTROLA OBROBKU V OBRABECiM CENTRU
POMOCi MERiICIHO SOFTWARU FORMCONTROL.

Nezalezi na tom, zda ma obrobek obecné 3D kontury nebo bézny 2.5D charakter.

UZivatel rozpoznava chyby obrabéni jiz béhem procesu, takZze oprava muize byt realizovana v plvodnim upnuti. Vyroba je zjed-
nodusena a urychlena. Pfepravni a skladovaci ¢asy mezi obrabécim centrem a méficim strojem jsou zkraceny nebo kompletné
eliminovany.

VY33i VYROBNi SPOLEHLIVOST A PRODUKTIVITA!

— Rychla kontrola kvality obrabéni na 3 a 5-osych strojich

— Zrychleni opravy kusu, jelikoZ je mozné okam?ité prepracovani

— Vcasné odhaleni problému pomoci kontrolnich méreni mezi jednotlivymi kroky obrabéni

— Vysoka procesni spolehlivost diky sledovani vyroby v redlném case

— Predchazeni zbytecnym ¢asovym ztratam na skladovani, sefizeni ¢i Cekani

— FormControl zaznamendva a dokumentuje konec¢nou kvalitu

— Podpora vétsiny béznych CAD rozhrani

— Opce automatizace: Automaticka sériova méreni spousténd bez zasahu operatora

Meéreni a vyhodnoceni Méreni a vyhodnoceni Jednordzovad prostorovd kalibrace

standardnich 2.5D elementd: 3 a 5-ti osé obecnych 3D kontur: 3 a 5-ti osé

Korekce chyb upindni Prehledné protokoly o mereni Sledovani kolize FormControl —

pomoci integrované funkce ,vyrovndni“ predchdzi poskozeni
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Méreni kontur

Méreni priméru

Meéreni pozice

Méreni kruhovitosti

Méreni vélcovitosti

Méreni soustrednosti

Kontrola obrobku

Méreni vzdalenosti
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VCEASNE ROZPOZNANI CHYB

— CHYBY UPINANI

— NESPRAVNE PARAMETRY FREZOVAN{

— NESPRAVNE ROZMERY NASTROJE

— NESPRAVNA ORIENTACE NASTROJE

— OPOTREBEN{ NASTROJE

— TEPELNY DRIFT STROJE

PRACE S FORMCONTROL

KROK ZA KROKEM K VYSSI PRODUKTIVITE

Krok 1: Konfigurace projektu

Krok 2: Optimalizace projektu

Prenos povrchovych dat ze systému CAD/CAM do FormControl. Nadefi-

novdni méricich bodi kliknutim mysi.

Krok 3: Méfeni na stroji

FIOT L 12

Vygenerovany meérici program je pomoci ADIFu odeslan do ridiciho

TR
[} L

systému. Poté zacind proces merent.

Krok 5: Vyhodnoceni

Velky pocet mérenych bodu lIze volitelné zobrazit pomoci jehlovych

ukazateld nebo barevnych bodd.

Prekroceni toleranci tak muzZe byt jednoduse odhaleno.

Meérici body mohou byt posunuty na konkrétni soufadnice (Ciselné
zaddni). Automaticky vypocet a zobrazeni drdahy sondy. Kontrola kolize

s obrobkem.

Krok 4: Zpétna vazba a zobrazeni vysledk

Vysledky meéreni jsou pomoci ADIF automaticky preneseny zpét. Zobra-

zenf jednotlivych namérenych hodnot.

Krok 6: Méfici protokol

BLUM Messprotokoll

B RO Amon

Protokol o méreni je vyhotoven ve formé tabulky.
Nadmerené hodnoty Ize exportovat ve formdtu CSV.

Nahled dilce a logo spolecnosti je volné editovatelné



VLASTNOSTI & FUNKCE
INTUITIVNI & SETRICI CAS

MERENI A VYHODNOCEN{ OBECNYCH 3D KONTUR

Privyrobé obecnych 3D kontur je dlleZité, aby skutecné kontury obrobku souhlasily
s hodnotami uloZzenymi v CAD modelu tak presné, jak jen to je mozné.

Odchylky od poZadovaného tvaru jsou zjistovany mérenim v ,single” bodech (srov-
nani nominalni/skute¢né hodnoty) a jsou zobrazeny na obrazovce nebo v méficim
protokolu.

40,005 MERENi A VYHODNOCENI 2.5D ELEMENTU

U obrobkd se standardnimi 2.5D elementy, jako jsou otvory, Cepy, koule, kuzely, drazky,
polomeéry a stepy, FormControl nabizi flexibilni méreni vsech vyznamnych parametrd.
Integrované funkce mohou byt pouzity pro jednoduché uréeni vzdalenosti a thlu
mezi geometrickymi prvky, ale také pro specifické ukoly jako je kuzelovitost nebo
sklon prvku. Vzdalenost mlze byt vyhodnocena jak referencnim tak i retézovym
kotovanim.

ZKRACENi PROSTOJU - POTREBA POUZE JEDNE KALIBRACE

FormControl pouZiva inteligentni matematicky postup, ktery Cini kalibraci béhem
meéficiho procesu zcela zbytec¢nou. Kalibraci je nutné provést pouze tehdy, kdyz se
pouzije nova dotykova sonda nebo po vyméné méficiho doteku.

Vektorova 3D kalibrace precizné popisuje nejen prostorové chovani dotykové sondy,
ale i vlivy obrabéciho stroje a ridiciho systému.

ADIF — AUTOMATIC DATA INTERFACE

ADIF déla z méreni na obrabécim centru hru pro déti:
— Vytvoreni méficiho programu kliknutim mysi

— Automaticky prenos programu do fidiciho systému stroje a namérenych vysledkd zpét do FormControl

OVLADANI SITE NA MiRU POZADAVKUM DIiLENSKE VYROBY

FormControl je jednoduchy na obsluhu. | komplexni projekty mohou byt vytvoreny a vykondny velmi rychle.
— Funkce matice (grid) umoznuje rychlé rozmisténi velkého mnozstvi mérenych bod

— Sdruzovani mérenych bodu stejnych vlastnosti do skupin (nastaveni/vyhodnoceni)

— Mérené body lze nadist ze systému CAD/CAM

—Jednoduché vyhodnoceni geometrickych tvar(

DOPLNKOVA VYBAVEN|
ROZSIREN{ PRO EFEKTIVN{ PROCESY

BEST-FIT

Algoritmus FormControlu Best-Fit vypocita polohu a orientaci skute¢ného obrobku tak, ze mérené body v maximalni mite od-
povidaji CAD modelu. UZivatel poté mlize prenést kompenzacni hodnoty posunuti a rotace zpét do stroje a dokoncit obrabéni
v modifikovaném nulovém bodu.

— Umoznuje dokonceni obrabéni v optimalnim ustaveni obrobku
— Kompenzace systematickych chyb méreni

— Individualni hmotnostni faktor pro jednotlivé mérené body

VYROVNAVACI FUNKCE 2.0

Funkce vyrovnani umozriuje uzivateli vytvorit referenci mezi skutecnym obrobkem a CAD modelem. Polohu obrobku neni treba
ménit, FormControl vygeneruje nasledné méfici body v novém soufadném systému obrobku, ktery v maximaini mife odpovida
CAD predloze.

— Jednoduché vyrovnani polohy dilce skrze automatickou korekci nulového bodu az v 5-ti strojnich osach
— Uzamdceni os pro uZivatelsky specifické vyrovnani
— Rychld oprava bez zdlouhavého ruéniho vyrovnani

— Odstranéni zmetkovitosti zapficinéné chybnym vyrovnanim

FORMCONTROL AUTOMATION

Bezobsluzné obrabéci procesy vyzaduji inteligentni feSeni kontroly a evidence kvality vyroby. Opce FormControl Auto-
mation umoznuje automatické spusténi a protokolovani méricich uloh v souvislém vyrobnim procesu.

— Automatické spusténi méficich uloh na rtznych obrobcich
— Jednoduché prirazeni méfici Ulohy a dilce pomoci jedine¢ného ID
— Rychlé generovani velkého poctu méficich protokold

— Implementace do vysoce produktivnich procest s minimalni obsluhou
v oblasti vyroby néstrojd, forem a leteckého priimyslu
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