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Medicién mediante click del ratén.

ASi DE FACIL ES EL CHEQUEO DE PIEZAS EN CENTROS
DE MECANIZADO MEDIANTE EL SOFTWARE DE MEDICION FORMCONTROL

No hay diferencias entre piezas con geometrias regulares o libres.
El usuario reconoce los errores del mecanizado en pleno proceso, de modo que el refocado se puede realizar en

la misma atada del utillaje. Produccion simplificada y acelerada; el transporte desde la méquina de mecanizado
a la de medicion v los tiempos de espera del almacén se reducen o incluso desaparecen.

iMAYOR FIABILIDAD Y PRODUCCION DEL MECANIZADO!

— Comprobacién réapida del mecanizado en maquinas de 3y 5 ejes

- Sin refrasos, ya que se puede retocar el instante

- Temprana deteccién de rechazos, pues se puede comprobar entre diferentes operaciones de mecanizado
— Gran fiabilidad del proceso gracias a la la monitorizacién en tiempo real

- Evito almacenamientos innecesarios y tiempos de ajuste de pieza y de espera

— FormConfrol documenta vy registra la calidad final

— Uso de los datos 3D existentes en formatos CAD mds comunes

— Opcién de automatizacion: ejecucion automatica de miltiples mediciones sin infervencién del operario

Medicién y evolucién de Medicién y evaluacién de Aspectos de ahorro de tiempo:

geometrias regulares: 3y 5 ejes Supefficies de forma libre: 3 'y 5 ejes Un dnico calibrado

Correccién de errores de amarre Informes de medicién informativos Monitorizacién de colisiones

mediante una funcién de alineamiento FormControl —prevencién de dafios
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Todas las superficies de forma libre

Medicién de didmetros

Medicién de posicién

Medicién de circularidad

Medicién de cilindridad

Medicién de concentricidad

Control de piezas

Medicién de distancia

Medicién de éngulos

Medicién de referencia o en cadena
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FACIL RECONOCIMIENTO DE ERRORES

— ERRORES DE AMARRE

— PARAMETROS DE FRESADO INCORRECTOS

— DIMENSIONES DE HERRAMIENTA INCORRECTOS
— ORIENTACIONES DE HERRAMIENTA INCORRECTAS

— DESGASTE DE HERRAMIENTA

— DILATACIONES TERMICAS DE HERRAMIENTA

TRABAJAR CON FORM CONTROL
PASO A PASO HACIA UNA MAYOR PRECISION

Paso 1: Configuracién del proyecto

Paso 2: Optimizacion del proyecto

Trnsferir la informacién de la superficie del CAD/CAM a FormControl.
Definicién de los puntos de medida clickando con el ratén en la

superficie.
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Paso 3: Medicién en maquina
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Se crea el programa CNC y se envia al control, después comienza

el proceso de medicién

Paso 5: Evaluacién

Posibilidad de mostrar con claridad grandes concentraciones de puntos

de medicién mediante punteros tipo aguja o puntos coloreados.

Los puntos fuera de tolerancia se pueden defectar fcilmente.

Los puntos de medicién pueden ser desplazados en su propio eje de
coordenadas. las frayectorias de la sonda se crean y muestran au-

tomdticamente. Fiable monitorizacién de colisiones en el propio PC.

Paso 4: Feedback y representacién de resultados

Los resultados de las mediciones se transfieren automdticamente.

Representacién individual de cada valor de medicién.

Paso 6: Protocolo de medicién
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El Informe de medicién se lanza en forma de tabla.
Los valores de medlicién pueden ser exportados en formato CSV.

Vistas de la pieza y logo totalmente personalizables.



CARACTERISTICAS Y FUNCIONES
INTUITIVO Y AHORRADCR DE TIEMPO

MEDICION Y EVALUACION DE SUPERFICIES DE FORMAS-LIBRES

En la produccién de superficies de formasiibres, es imprescindible que los con-
fornos de la pieza de trabajo coincidan de la forma mds exacta posible a los

valores recogidos en en CAD.

Con la ayuda de FormControl, se pueden defectar las desviaciones respecio a
la pieza ideal mediante la medicién de varios punfos e incluso se muestran los
valores tanto en pantalla como en el profocolo de medicién.

MEDICION Y EVALUACION DE ELEMENTOS DE GEOMETRIAS
REGULARES

Para piezas con geomefrias regulares como: agujeros y pasadores, esferas,
conos, barras, ranuras, radios o escalones; FormControl proporciona una
medicién flexible de los pardmetros més importantes. Las funciones de evaluacién
integradas permiten deferminar tanto distancias y éangulos entre diferentes
elementos geométricos, como ofras caracteristicas mds especificas como
conos y éngulos entre ejes. Las distancias y éngulos Se pueden generar en
base a una o varias referencias.

REDUCCION DE TIEMPO DE INACTIVIDAD - UNA SOLA CALIBRA-
CION ES SUFICIENTE

FormConfrol infegra una infeligente rutina matemdtica que hace las calibracio-
nes que se acostumbran a realizar entre diferentes pasos de medicién sean
completamente innecesarias. Por lo tanto, solamente hay que calibrar cuando
se emplea una nueva sonda o se cambia el estilefe de la sonda.

La calibracién compensa tanto el comportamiento geométrico de la propia sonda
como la influencia de la maquina y el control en el ciclo de medicién.

ADIF - EL INTERFACE DE DATOS AUTOMATICO

ADIF hace que la medicién en un cenfro de mecanizado sea un juego de nifios:
- Creacién de programas de medicion mediante un solo click

— Transferencia aufomatica del programa al control de la maquina
y fransferencia de los resuliados de la medicién a FormControl

OPERACIONES ADAPTADAS A LA SITUACION DEL TALLER

Form Control es muy fécil de manejar. Incluso los proyectos complejos se pueden configurar y ejecutar rapidamente.
— Las funciones de mallado permiten un répido despliegue de puntos
— Agrupacion de puntos de medicién con propiedades similares

— Los puntos de medicién pueden ser leidos desde el CAD/CAM

— Evaluacion sencilla de las tolerancias geométricas.

OPCIONES
AMPLACIONES PARA PROCESOS EFICIENTES

BEST-FIT

El algoritmo de Best-Fit de FormControl ajusta la orientacién de la pieza de una forma en la que los puntos de medicién
se ajustan al méximo a los del modelo de CAD. El usuario puede después transferir los dafos del ajuste a la maquina en
forma de desplazamientos y rotaciones, y continuar mecanizando con el modificado punto cero.

— Mecanizado continuo con posicionamiento opfimizado
— Compensacién de errores de medicién sistemdticos

— Ponderacion individual de los valores de medicién

FUNCION DE ALINEACION 2.0

La funcién de alineamiento permite al usuario crear referencias entre la pieza de trabajo fisico y el sistema de coorde-
nadas del CAD. Para ello, la posicién de la pieza precisa ser cambiada, en cambio FormControl genera un nuevo y
modificado sistema de coordenadas para la pieza.

— Alinemianto sencillo mediante la correccién automética de la posicion de la pieza hasta en 5 ejes de la maquina
- Bloqueo de ejes para la aplicacién especifica de alineamiento
- Retoque rapido de la pieza tras la eliminacién del alineamiento manual

— No se producen rechazos por el mecanizado de las piezas mal alineadas

FORM CONTROL AUTOMATION

los procesos de mecanizado sin operarios requieren opciones infeligentes para documentar continuamente la
calidad de la produccion. La opcién Form Control Automation permite la medicién automatica y el guardado de
los resultados de medicion entre ciclos y después del mecanizado.

— Ejecucién automdtica de trabajos de medicién en diferentes piezas
— Facil eleccién del programa de medicién debido a una identificacién Unica
- Rapida creacién de un gran nimero de informes de medicion

— Implementacién de procesos de alta produccién en el sector de los moldes
y aeroespacial sin necesidad de operarios
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