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MEDICAO PELO CLQUE DO MOUSE.

SIMLES ASSIM E O CONTROLE DA PECA EM UM CENTRO DE USINAGEM
COM O SOFTWARE DE MEDICAO FORMCONTROL.

Nao importa se sdo superficies de forma livie ou pegas com geometrias padréo.
O usudrio defecta erros de usinagem j& na méquing, o que possibilita o repasse na fixagao original. Os processos

produtivos s&o simplificados e acelerados, e os tempos de transporte e armazenamento entre o centro de usinagem
e a maquina de medicdo sao eliminados.

MAIS CONFIABILIDADE E PRODUTIVIDADE DE FABRICACAO!

— Verificacao répida de usinagem em maquinas de 3 e 5 eixos

— Sem perda de tempo, gracas & possibilidade de repasse imediato

— Defeccao precoce de rejeicdes por meio de verificacdes de medicéio entre as etapas de usinagem
- Alta confiabilidade do processo por meio do monitoramento da producéo em tempo real

— Bvita armazenamento desnecessdrio, configuracéio e tempos de espera

— Relatérios e documentacao de qualidade final

- Uso de dados 3D exisfentes, suportando as interfaces CAD mais comuns

- Opgcéo de automacdo: execucdo automdtica de vérios trabalhos de medicéio sem infervencdo do operador

Medlicdo e avaliagdo de Medicdo e avaliagdo de Tempo economizado: calibragdo Gnica

geometrias padréo: 3 e 5 eixos superficies de forma livre: 3 e 5 eixos

Correcdo de erros de fixacdo através da Protocolos de medicdo informativos Monitoramento de colisdo FormControl —

funcéo de alinhamento integrada evita danos
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Superficies de forma livre

Medicéo de diametro

Medigéo da posicéo

Medigéo de circularidade

Medicéo de cilindricidade

Medicéo de concentricidade

Inspegdio de peca

Medicéo de distancia

Medigéio de angulo

Medicéo de referencia / em cadeia
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RECONHECIMENTO ANTECIPADO DE ERROS
— ERROS DE FIXACAO

— PARAMETROS DE FRESAGEM INCORRETOS

— DIMENSOES DA FERRAMENTA INCORRETA

— ORIENTACAO INCORRETA DA FERRAMENTA

— DESGASTE DE FERRAMENTAS

— TRACAO TERMICA DA MAQUINA

TRABALHANDO COM FORMCONTROL
PASSO A PASSO PARA MAIOR PRECISAO

Passo 1: Configuracao do projeto

Passo 2: Otimizacao do projeto

Transferéncia de dados de superficie do sistema CAD / CAM para o

FormControl. Definigéo dos pontos de medicdo por clique do mouse.

Passo 3: Medi¢do na maquina
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O programa NC é criado e enviado para o conirole da méquina via

ADIF, enido o procedimento de medigdo comega.

Passo 5: Avaliagéo

Um grande nimero de pontos de medicdo podem ser exibidos op-

cionalmente usando pontas de agulha ou pontas coloridas.

O desvio das tolerncias pode ser facilmente defectado.

Os pontos de medicdo podem ser movidos afravés de pontos de
coordenadas. Caminhos de medicdo sdo calculados e exibidos

automaticamente. Monitoramento confidvel contra colisdo no PC.

Passo 4: Feedback e exibicdo dos resultados

O:s resultados das medicées séo relatados automaticamente via ADIF.

Individual exibicdo dos valores de medicéo.

Passo 6: Protocolo de medicao
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O protocolo de medicéo é emitido em forma de tabela. Os valores
de medicdo podem ser exportados no formato CSV. As vistas da
peca de frabalho e o logotipo da empresa podem ser selecionados

liviemente.



RECURSOS E FUNCOES
INTUITIVA E ECONOMIA DE TEMPO

MEDICAO E AVALIACAO DE SUPERFICIES DE FORMA LIVRE

Na producéo de superficies de forma livre, ¢ importante que a peca real assim
como os confornos, se ajustem aos valores armazenados no modelo CAD da
maneira mais exata possivel.

Com a ajuda do FormControl, desvios da forma ideal s&o defectados através da
medic&o de varios pontos (comparagdo de valor programado/real) e mostrado
na fela ou no protocolo de medicé&o.

MEDICAO E AVALIACAO DO PADRAO ELEMENTOS GEOMETRICOS
30,005
Para pecas com elementos geométricos padréio, como furo e pino, esfera, cone,
barra, ranhura, raio e degrau, o FormControl fomece medicdo dos parametros
mais importantes.

A avdliagdo integrada de fungdes podem ser usadas para deferminagéo
simples do espagamento e angulos enfre elementos geométricos, mas também
angulos especfficos do elemento, como cone e angulo do eixo. O espagamento
pode ser documentado usando ambos os dimensionamentos de referéncia bem
como dimensionamento da cadeia.

REDUCAO DE "IDLE TIMES" - APENAS UMA CALIBRACAO NECESSARIA

FormControl usa uma rofina matemdtica inteligente que faz a calibragdo das efa-
pas durante os processos de medicdo complefamente desnecessarias. Entéio a
calibracdo s é necessaria quando uma nova sonda de foque ¢ usada ou apds
a substituico de uma ponta.

A calibracgio compensa o comportamento de medicdo do toque da sonda em
fermos espaciais, bem como as influéncias da maquina e confrole do sistema
de medicao.

ADIF - A INTERFACE AUTOMATICA DE DADOS

ADIF e sua simplicidade na utilizagso:
- Criagao do programa de medic&o por dlique do mouse

— Transferéncia automatica do programa para o controle da maquina e retorno dos resultados da medicéo para o FormControl

OPERACAO ADAPTADA A SITUACAO DO CHAO DE FABRICA

O FormControl ¢ muito facil de operar. Mesmo projetos complexos podem ser configurados e executados rapidamente.
— A func&io de grade permite a implanfagdo répida de pontos de medicéo

— Agrupamento de pontos de medigdo com as mesmas propriedades (configuragédo / avaliagéo)

— Os pontos de medic@o podem ser lidos a partir do sistema CAD / CAM

— Avaliagéo simples das foleréncias da forma geométrica

OPCOES
EXTENSOES PARA PROCESSOS EFICIENTES

BEST-FIT

O olgoritmo BestFit do FormControl calcula a orientacdo da pega de trabalho de fal forma que os pontos de medicao
se ajusfam o modelo CAD o mais préximo possivel. O usudrio pode ent&o transferir os valores de melhor ajuste como
deslocamentos e rofagdes para a maquina e confinuar a usinagem com o ponto zero modificado.

— Usinagem continua com posicionamento ofimizado
— Compensacao de erros sistemdticos de medicao

— Ponderacéo individual dos valores de medicao

FUNCAO DE ALINHAMENTO 2.0

A funcéio de alinhamento permite ao usudrio criar uma referéncia entre a peca fisica e a coordenada do sistema CAD.
Para fazer isso, a posicao da peca de frabalho n&o precisa ser alterada, mas em vez disso, o FormControl gera um novo,
sistema de coordenadas da peca modificado.

— Simples reajuste afravés da correcéio automdtica da posicéio da peca em até 5 eixos da maquina
— Bloqueio do eixo para alinhamento especifico da aplicacao
— Retrabalho rapido devido & eliminacao do alinhamento manual demorado

— Nenhum refugo resultante da usinagem de pegas mal alinhadas

FORMCONTROL AUTOMATION

Os processos de corfe minimamente operados requerem opgdes inteligentes para documentar continuamente a qualidade
da producgo. A opgdo FormControl Automation permite a execucdio automdtica e registro de trabalhos de medicao entre
e apods a usinagem.

— Execucdo automdtica de trabalhos de medicéio em diferentes pecas de trabalho
— Fécil atribuicaio de trabalho de medicéo e componente devido ao ID Gnico
— Criagdo rapida de um grande nimero de protocolos de medicao

— Implementacdo de processos de corfe minimamente fripulados e altamente produtivos na fabricacao de ferramentas e
moldes e na industria aeroespacial
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