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Sonda de palpado Digilog con el revolucionario mecanismo de medida shark360

DIGILOG = Medicién digital de alta precisién y escaneados en modo analégico Con la
radio-tecnologia BRC, las sondas de medicién DIGILOG son especialmente apropiadas para uti-
lizar en centros de fresado y torneado. los errores de mecanizado se defectan de forma répida
y segura mediante el proceso de escaneado analégico de la superficie de la pieza. El sistema
TC63-DIGILOG también esta disponible como versién modular.

— Inspeccién automdtica del contorno de las piezas de trabajo

— Reduccion del tiempo de medicion por proceso de escaneo analégico

- Medicién exacta de la posicion de la pieza mediante medicion digital
- Medicién comparativa entre la pieza maestra y la pieza a mecanizar
— Transmisién de datos mediante radio-tecnologia BRC

— Alta resolucién de medicion para la méxima precision y seguridad

Beneficios para el usuario final:
— Mediciones extremadamente rapidas (analégico y digital)

— No se fabrican piezas defectuosas gracias a las mediciones externas posteriores

— Precisién superior gracias a la patentada tecnologia de medicion shark360

o . . . Escaneo analégico de confornos del punto
— Mediciones fiables incluso con refrigerante : ) .

de estanqueidad de un asiento de valvula
— Mecanismo de medicién optoelectrénico resistente al desgaste

— Disefio robusto y probado

Software BCS 3.0
Desarrollado especialmente para el uso de sistemas de medicion DIGILOG, BLUM BCS 3.0

ofrece la oportunidad perfecta de entrada de datos, célculo y evaluacion de los perfiles,

registrados en el centro de mecanizado.

— Verificacién del nomero perfiles indefinido para cada pieza

— Definicion flexible de limites de advertencia y de tolerancia por pieza Mecanismo de medicién patentado shark360
— Emision de alarma al superar los limites de advertencia y de folerancia

— Presentacién de los datos registrados en un archivo de registro

Esquema general del sistema

|—

Evaluacién en la pantalla del control o en el
panel tactil de BLUM

Datos técnicos

TC63-DIGILOG

TC64-DIGILOG

Tamafio @ 40 mm @ 40 mm
longitud* 93 mm 68 mm

Tipo de transmision Radio Radio

Max. Velocidad de palpado 2000 mm/min 2000 mm/min
Repetibilidad 0,4 ym 20 0,4 ym 20

* sin estilete e inferface para porta herramientas
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